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(57) Abstract: Disclosed is a sprayable coating agent in the form of a granulate, the initial materials of which and/or the mixtures 
thereof are pressed so as to form a pressed piece, ground, and optionally sieved. Said granulate has the following grain size distri- 
bution: 0-40 percent by weight have a grain size of 0-600 urn; 5-55 percent by weight have a grain size of 600-1250 um; and 5-95 
fs| percent by weight have a grain size of >1250 um, or 15 percent by weight have a grain size of 0-800 um, 0-85 percent by weight 
have a grain size of 800-2000 um, and 0-15 percent by weight have a grain size of >2000 um. Also disclosed are the production, 
further processing, and use of the inventive sprayable coating agent for interior and exterior applications. 
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(57) Zusammenfassung: Offenbart wird ein spritzfahiges Beschichtungsmittel in Form vom Granulat bei dem die Ausgangsstoffe 
und/oder ihre Mischungen zu einem Pressling gepresst, gemahlen und gegebenenfalls gesiebt werden, wobei das Granulat die Korn- 
grossenverteilung von 0-40 Gew.-% 0-600 urn, 5-55 Gew.-% 600-1250 urn, 5-95 Gew.-% >1250 oder 15 Gew.-% 0-800 urn, 0-85 
Gew.-% 800-2000 pm, 0-15 Gew.-% >2000 um, aufweist, seine Herstellung, Weiterverarbeitung und Verwendung fiir Innen- und 
Aussenanwendungen. 
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Spritzfahiges Beschichtungsmittel, seine Herstellung, Weiterverarbeitung und 
Verwendung. 

Die Erfindung betrifft ein spritzfahiges Beschichtungsmittel, seine Herstellung, 
Weiterverarbeitung und seine Verwendung zur dekorativen Beschichtung, Veredelung 
und Strukturierung von OberflSchen, speziell von Wanden und Decken. 

Aus den Gebrauchsmustern DE 296 21 864 U1 der DE 296 04 493 U1 sowie aus den 
Offenlegungsschriften DE 43 17 957 A1 und 36 06 167 A1 sind spritzfahige 
Beschichtungsmittel zur oberfiachenstrukturierten Wand- und Deckenverkleidung als 
Altemativen zur fiQssigen Raufaser oder zu Raufasertapeten bekannt. Dabei handelt es 
sich um eine Stoffmischung bestehend aus Cellulosefasern mit Hartungsmitteln, 
Bindemitteln, Farbmitteln und Wasser. Zusatze von anderen cellulosischen und 
anorganischen Stoffen werden ebenfalls beansprucht. Die Oberflsichenstruktur wird 
hier durch Variation des Luftdrucks beim Aufspritzen sowie durch VerSnderung der 
Konsistenz der Masse verandert Durch das Zerplatzen von LufteinschlOssen entsteht 
nach der DE 296 04 493 U1 eine dem Rauputz entsprechende Oberflachenstruktur. 

Ebenso bekannt sind auf Cellulosefasern basierende Trockenmischungen, die sich in 
Wasser auflosen und zur Wand- und Deckenbeschichtung verwendet werden konnen. 
Bekannte Handelsprodukte zur Wand- und Deckenbeschichtung sind beispielsweise 
Naturlan Nature-Floc R auf Basis von Baumwollfasern und Faserit auf Basis von Holz, 
Marmormehl, Zuschlagstoffen und pflanzlichen Leimen. 
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Mit den genannten Beschichtungsmitteln und Verfahren ist es jedoch nur moglich 
Oberflachenstrukturen zu gestalten, die m'rt einer breiartigen past6s eingestellten Masse 
und veranderter Druckluftzufuhr aufgespritzt werden. Da die Cellulose in feine Fasern 
zerfallt, unterscheidet sich diese Struktur grundlegend von rein kornigen Strukturen, wie 
man sie von Reibeputzen (kfirnige Zuschlagstoffe wie Marmormehl, Sand Oder Silikat) 
kennt. Die Einstellung und Reproduktion einer gleichmaBigen Oberflachenstruktur uber 
den Luftdruck ist kompliziert und aufwendig und nur von einem geubten Fachmann 
durchzufuhren. Auch bei Reibe- und Strukturputzen ist es schwierig, eine gleichmaBige 
kornige Struktur auf Wand und Decke anzubringen. Oberkopf arbeiten ist schwierig und 
nur mit handwerklichem Geschick moglich. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein weiteres spritzfahiges 
Beschichtungsmittel zu schaffen, welches zur oberflachenstrukturierten Wand- und 
Deckenverkleidung dient und das ein einfaches, schnelles und kostengiinstiges 
Beschichten von Oberflachen, eine Strukturvielfalt und auch eine unkomplizierte 
maschinelle Verarbeitung erm6glicht. Daruber hinaus soli die Oberflachenstruktur 
gleichmaBig und auch in einem Arbeitsgang ohne Nacharbeiten optisch der einer 
klassischen Rauputzstruktur gleichzustellen sein. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die in Anspruch 1 aufgefOhrten Merkmale gelost. 

Die Erfindung betrifft daher ein spritzfahiges Beschichtungsmittel in Form vom Granulat 
enthaltend Cellulose und/oder regenerierter Cellulose und/oder cellulosischen 
Rohstoffen sowie ihrer Mischungen mit synthetischen Fasern und/oder anorganischen 
Fasern und/oder anorganischen grobkornigen, feinkornigen oder pulverformigen Stoffen 
und/oder organischen Polymermaterialien und/oder Hilfs- bzw. Zusatzstoffen, wobei die 
Ausgangsstoffe und/oder ihre Mischungen zu einem PreBling gepreBt, gemahlen und 
gegebenenfalls gesiebt werden, daB das Granulat die Dichte von 1 bis 5 
g/cm 3 aufweist, daB das Granulates eine Feuchtigkeit von 1 bis 20% aufweist, daB das 
Granulat ein Schtlttgewicht von 150 bis 1500 g/l aufweist, und daB das gemahlene und 
gegebenenfalls gesiebte Granulat die KomgrOSenverteilung von 



0-40Gew.-% 0- 600pm 
5-55 Gew.-% 600 - 1 250pm 
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5-95 Gew.-% 



> 1250|jm 



oder 



0-15Gew.-% 



0- 800|jm 
800 - 2000|jm 
> 2000pm 



10-85 Gew.-% 



0-15 Gew.-% 



aufweist. 



DemgemaS werden die Ausgangsstoffe und/oder ihre Mischungen mit Hilfe eines 
handelsQblichen Kompaktors nach bekannter Verfahrensweise zu einem Pre&ling 
gepre&t. Wir verweisen z.B. auf Ullmanns Encyclopadie der technischen Chemie, 4. 
Aufl., 1972, Bd. 2, S. 315-320, zu Brikettieren. Beispielhaft seien auch Flachmatrizen- 
Pressen z.B. Type 38-70 Fa. Kahl) genannt Dieser wird anschlieBend entsprechend 
der Anwendung gemahlen und gegebenenfalls gesiebt. Zur Mahlung verweisen wir auf 
Ullmann, ebenda, Bd. 2, S. 1-23, zu Verkleinern. 

Zur Kompaktierung kann jegliche Art von cellulosischem Material verwendet werden. Es 
ist ebenso mSglich, vor der Kompaktierung zur Verbesserung der Produkteingeschaften 
und/oder zu Erzielung bestimmter optischer Effekte der Cellulose und/oder den 
cellulosischen Rohstoffen synthetische Fasern und/oder anorganische Fasern und/oder 
organische Stoffe und/oder anorganische Stoffe und/oder andere Hilfs- und 
Zusatzstoffe beizumischen. 

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung sind in den UnteransprQchen definiert. 
Demnach betragt die Dichte des Granulates vorzugsweise 1,2 bis 3,1 g/cm 3 . Das 
Granulat enthalt vorzugsweise 2 bis 12% Wasser. Das SchOttgewicht des Granulates 
betragt vorzugsweise 170 bis 600 g/l. 

Das feinere Granulat weist vorzugsweise die KorngroSenverteilung von 

0,2- 5 Gew.-% < 100pm 

1-15 Gew.-% 100 -250pm 



4-25 Gew.-% 250 -400pm 

8-30 Gew.-% 400 -600pm 

10 - 35 Gew.-% 600 -800pm 

15 - 40 Gew.-% 800 -1250pm 

7-20 Gew.-% > 1250pm 

auf. 



Das grdbere Granulat weist vorzugsweise die KorngroSenverteilung von 



5-10 Gew.-% 

10-50 Gew.-% 

25 - 70 Gew.% 

7-15 Gew.-% 

3-5 Gew.-% 

auf. 



< 800pm 
800- 1250pm 
1250- 1600pm 
1600 -2000pm 

> 2000pm 



Die Cellulose und die cellulosischen Rohstoffe konnen Baumwolle, Linters, Zellstoff, 
Papier, Flachs, Hanf, Jute, Kupferseide, Rayon, Lyocel, Buntfasern, Holz, Holzmehl, 
Sagespane Stroh und/oder Kork bzw. Mischungen davon sein. Der cellulosische Anteil 
im Granulat betragt 40 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 90 Gew.-%. 

Die synthetischen Fasern kdnnen Polyester-, Polyamid-, Polyacrylnitril-, Polyurethan-, 
Polyethylen-, Polypropylen und/oder Acetatfasern sein. Der Anteil der synthetischen 
Fasern im Granulat betragt 0 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 30 Gew.-%. 

Die anorganischen Fasern konnen Silikat-, Wasserglas-, Glas-, Metall-, und/oder 
Kohlenstofffasern sein. Der Anteil der anorganischen Fasern im Granulat betragt 0 bis 
60 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 30 Gew.-%. 



Die anorganischen Stoffe kdnnen Marmor, Quarzsand, Kieselsaure, Kreide, Gips, 
Carbonate, und/oder Metalloxide sein. Der Anteil der anorganischen Zusatze im 
Granulat betragt 0 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-%. 
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Die organischen Stoffe konnen Polyethylen, Polypropylen, Polytetrafluorethylen 
(Teflon R ), Polystyrolschaum (Styropor*), Acrylate, Gummi und/oder andere modifizierte 
und un modifizierte Polysaccharide sein. Der Anteil der organischen Stoffe im Granulat 
betragt 0 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-%. 

Die Hilfs- und Zusatzstoffe konnen organische Oder anorganische Stoffe, organische 
Oder anorganische Farbmittel, Bindemittel, Hartungsmittel, Dispergiermittel, 
Konservierungsmittel, Fungizide, Glimmer, schwer entflammbare Stoffe, Nanopartikel 
jeglicher Art und/oder Wasser sein. Der Anteil der Hilfs- bzw. Zusatzstoffe im Granulat 
betragt 0 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 25 Gew.-%. 

Die faserformigen und grobkornigen Ausgangsstoffe werden vor der Granulierung nach 
bekannter Verfahrensweise beispielsweise mit Bexmill BM oder SiebmOhle FC, Fa. 
Hosokawa Bepex GmbH, Oder Condux-Schneidmuhle oder HammermQhle gemahlen. 



Das Mahlgut weist die KorngroSenverteilung von 



45-65 Gew.-% vorzugsweise 50-60 Gew.-% > 40pm 

25-45 Gew.-% vorzugsweise 30-40 Gew.-% > 50pm 

5-20 Gew.-% vorzugsweise 10-15 Gew.-% > 63pm 

0-10 Gew.-% vorzugsweise 2-5 Gew.-% > 90um 

0-5 Gew.-% vorzugsweise 1-3 Gew.-% >100pm 



auf. 



Die vorgemahlenen Ausgangsstoffe bzw. ihre Mischungen werden mit Hilfe eines 
handelsublichen Kompaktors nach bekannter Verfahrensweise zu einem PreBling 
gepreBt. Dieser wird in Abhangigkeit der gewUnschten Stuktur, des gewOnschten 
optischen Effektes bzw. der gewOnschten Rauigkeit der zu erstellenden Oberflache auf 
eine spezielle KorngroBe gemahlen und gegebenenfalls zur Entfernung von bestimmten 
Feinanteilen, beispielsweise mit einer Vibrationssiebmaschine gesiebt. 
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Den Ausgangsstoffen bzw. Stoffgemischen kann vor der Kompaktierung, Mahlung und 
Siebung ein Teil der Hilfs- oder Zusatzstoffe zugesetzt werden. 

Den Ausgangsstoffen bzw. Stoffgemischen wird vor der Kompaktierung, Mahlung und 
Siebung Wasser zugesetzt. 

Das Granulat wird mit Wasser gegebenenfalls unter Zusatz von konventionellen Hilfs- 
und/oder Zusatzstoffen vorgemischt und in Plastikbehaitern aufbewahrt, oder direkt vor 
Ort zu einer steifen, breiig-pastosen Masse vermischt und anschliefJend beispielweise 
mit einer handelsublichen Trichterspritzpistole in einem Zug, fugenlos und in beliebiger 
Schichtdicke aufgebracht Die gewOnschte Oberflachenstruktur wird durch die Kornung 
des Granulates bestimmt. Die Beschichtungsmasse kann auch mit herkommlichen 
Techniken beispielsweise Kelle/Traufe auf die zu beschichtende Wand- und/oder 
Deckenfiache aufgetragen werden. 

Von entscheidender Bedeutung ist, dall das cellulosische Granulat auch in fertigen 
Mischungen seine Konsistenz behalt und nicht wie bei bekannten Beschichtungsmitteln 
in Fasern zerfallt. Versuche haben gezeigt, daB die breiig-pastose Granulatmischung 
auch nach ISngeren Standzeiten ihre Konsistenz behalt, d.h. sie bleibt stabil und 
unverSndert. 

Alternativ zur fertigen pastosen Granulatmischung wird auch eine trockene 
Granulatmischung, die das Granulat und die der Anwendung entsprechende Hilfs- bzw. 
Zusatzstoffe enthalt, zur Wand- und Deckenbeschichtung hergestellt. Diese braucht vor 
Ort nur noch im entsprechenden VerhSltnis mit Wasser angerQhrt und verwendet zu 
werden. Dies bedeutet eine Einsparung an Gewicht und Lagerungsraum. AuSerdem 
kann der Anwender die trockene Granulatmischung nach seinem Bedarf ansetzen. 

Bei der Anfertigung der Beschichtungsmasse werden gegebenenfalls auch Buntfasern 
und/oder metallische Fasern und/oder metallische Partikel und/oder Perlmut und/oder 
anorganische und/oder organische gefSrbte Partikel zugefQgt, um bestimmte optische 
Effekte zu erreichen. 
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Das Granulat und/oder die Granulatmischungen sind fQr Innen- und 
AuBenanwendungen, insbesondere aberfQr Innenanwendungen geeignet 

Die gewonnene Oberflachenstruktur hebt sich deutlich von den bisherigen 
Beschichtungsmitteln fQr Wande und Decken auf Basis von Cellulosefasern ab. Das 
Material laBt sich sehr einfach verarbeiten und es entsteht eine ansprechende nahtlose 
Rauputzstruktur, die auf neutralen Untergrtlnden ohne Grundierungsmittel aufgebracht 
werden kann. 

Durch die gute Deckkraft und Lagenbindung kann die Beschichtungsmischung meist 
direkt beispielsweise auf bestehende Tapeten oder renovierungsbedQrftige Oberfiachen 
aufgebracht werden. Die Farbe und Struktur bleibt bestandig, ist Qberstreichbar, 
strapazierbar, jederzeit reparabel und eignet sich auch fQr den Einsatz in NaBraumen. 
Die aufgebrachte Beschichtung trocknet im Gegensatz zu herkdmmlichen 
Beschichtungen schnell und hartet gleichmaBig aus. 

Die vorliegende Erfindung wird nun durch AusfQhrungsbeispiele naher erlautert 

Die vorliegende Erfindung wird zunachst durch Figuren (Fig.) naher erlautert, wobei 
Muster gemaB Stand der Technik und nach der Erfindung, aufgebracht auf eine Wand, 
jeweils aus 100 cm, 50 cm und 25 cm Entfernung wiedergegeben werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Oberflachenstruktur nach dem Stand der Technik gemaB nachstehendem 
Vergleichsbeispiel 1 (aufgenommen aus 1 m Entfernung). 

Fig. 1a und 1b vergrSSerte Ansichten der Struktur von Fig. 1, aufgenommen aus 50 cm 
und 25 cm Entfernung. 

Fig. 2 eine erfindungsgemaSe Oberflachenstruktur gemaB nachstehendem Beispiel 1. 
Fig. 2a und 2b vergrOBerte Ansichten der Struktur von Fig. 2. 



Fig. 3 eine erfindungsgema&e Oberflachenstruktur gemSR nachstehendem Beispiel 2. 
Fig. 3a und 3 b vergroSerte Ansichten der Struktur von Fig. 3. 

Fig. 4 eine erfindungsgemaiie Oberflachenstruktur gemSR nachstehendem Beispiel 3. 
Fig. 4a und 4 b vergrQRerte Ansichten der Struktur von Fig. 4. 

Fig. 5 eine Oberflachenstruktur nach dem Stand der Technik gemau nachstehendem 
Vergleichsbeispiel 2. 

Fig. 5a und 5b vergrSBerte Ansichten der Struktur von Fig. 5. 

Fig. 6 eine Oberflachenstruktur nach dem Stand der Technik gemaR nachstehendem 
Vergleichsbeispiel 3. 

* 

* 

Fig. 6a und 6 b vergroBerte Ansichten der Struktur von Fig. 6. 

Fig. 7 eine Oberflachenstruktur nach dem Stand der Technik gemaS nachstehendem 
Vergleichsbeispiel 4. 

Fig. 7a und 7b vergrdSerte Ansichten der Struktur von Fig. 7. 

Wie man den erfindungsgemaBen Fig. 2, 2a, 2b, 3, 3a, 3b 4, 4a und 4b entnehmen 
kann, erhait man mit Beschichtungsmitteln auf Basis von cellulosischen Granulaten 
vollig andere Oberfiachenstrukturen als mit den bereits bekannten Beschichtungsmitteln 
gemaB Fig. 1, 1a, 1b und 5, 5a, 5b, 6, 6a, 6b, 7, 7a, 7b. Ober die KorngroSenverteilung 
kann beliebig und auf sehr einfache Weise die Oberflachenstruktur einer Beschichtung 
verandem. Naheres in den folgenden AusfQhrungsbeispielen. 

Die vorliegende Erfindung wird weiterhin durch nachfolgende AusfQhrungsbeispiele und 
Vergleichsbeispiele naher eriautert. 
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Zur Charakterisierung von Granulat, Granulatmischungen und Beschichtungsmasse 
sowie von Ausgangsstoffen und Vergleichsprodukten wurden folgende Meftmethoden 
angewandt: 

1. Schtittgewicht 

Die Probe wurde in einem 1000 ml MeBzylinder aufgefOllt und durch Wagung das 
Gewicht ermittelt. 

2. Dichte 

Die Bestimmung der Dichte erfolgte mit einem Helium Gaspyknometer (Pyknomatik 200 
der Firma Porotec). 

3. Siebschnitt 

a. Siebschnitt-Bestimmung von Materialien mit kurzen bzw. langen Fasern 

Die Bestimmung des Siebschnittes von kurzfaserig und langfaserig Materialien erfolgte 
mit einem Alpine Luftstrahlsieb; Laufzeit eine Minute. 

b. Siebschnitt-Bestimmung von Granulaten und Granulatmischungen 

Die Bestimmung des Siebschnittes von Granulaten und Granulatmischungen erfolgte 
mit der Analysen-Siebmaschine AS 200 basic der Firma Retsch und den Analysensiebe 
nach DIN ISO 3310/1, 200mm Durchmesser und 50mm H6he. 

4. Viskositat-Bestimmung 

Die Viskositat (Konsistenz) der Beschichtungsmasse erfolgte bei 20 °C mit einem 
Rotationsviskosimeter der Firma Brookfield, Type RVT und den Spindel Nr. 6 bei 20 
bzw. 50 U/min. 
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Herstellung des Granulates 

In einem 300 I Drais-Mischer werden 40 kg vorgemahlene Cellulose (Zellstoff), Type 
402-2b, Fa. Mikrotechnik, und 3 I Wasser vorgelegt. Das Gemisch wird 20 min intensiv 
vermischt. Aus dem Gemisch werden mit einem PHARMAPAKTOR L200/50P, Fa. 
Hosokawa Bepex GmbH, versehen mit Wellprofilwalzen von 12mm, seitlich 
geschlossen, und einer zyl./konischen Schnecke, bei einer Anpresskraft von 130 bis 
150 kN harte SchQIpen hergestellt. AnschlieBend werden die SchOlpen mit einer 
Siebm0hle,Fa. Hosokawa Bepex GmbH, versehen mit einem Sieb der Maschenweite 
von 3mm gemahlen und das Mahlgut mit einer Vibrationssiebmaschine, Fa. Hosokawa 
Bepex GmbH, versehen mit einem Siebeinsatz der Maschenweite von 2mm gesiebt. 

Vergleichsbeispiel 1 

Zu 2 I (256g) vorgemahlener Cellulose (Zellstoff), Type 402-2b, Fa. Mikro-Technik, 
werden 1 I (1550g) Acrylfasaden-Farbe und 1,5 I Wasser zugesetzt. AnschlieBend wird 
das Gemisch mit einem RQhrer gut vermischt. Es entsteht eine pastose, spritzfShige 
Masse, die mit einer handelsQblichen Trichterpistole unter Verwendung von Luftdruck 
(1-6 bar) mit einer 4-8 mm DQsenscheibe auf eine Wand aufgespritzt wird (Fig. 1 und 
Fig. 1a). 

Die Viskositat der Beschichtungsmasse betrSgt 3100 mPas. 

Die vorgemahlene Cellulose weist eine KorngroSenverteilung (mit Alpine Luftstrahlsieb) 
von 

57,7 Gew.-% > 40pm 
34,7 Gew.-% > 50pm 
11,4 Gew.-% > 63pm 

3,3 Gew.% > 90pm 

0,0 Gew.-% >100pm 
auf. 

Das SchQttgewicht der gemahlenen Cellulose betragt 128 g/l und die Feuchtigkeit 2,4%. 
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Aus dem Fig. 1 und 1a geht eindeutig hervor, dafc die Oberflachenstruktur der 
Beschichtung mit cellulosen Fasern von der Oberflachenstruktur von 
Beschichtungen mit cellulosischen Granulaten ( vergleiche Fig. 2, Fig. 2a, Fig. 3, Fig. 
3a, Fig. 4 und Fig. 4a ) vollig unterschiedlich ist. Die Oberflachenstaiktur der 
Beschichtung ist mit der Oberfiachenstrukturen von Beschichtungen mit 
handelsublichen Beschichtungsmitteln ( vergleiche Fig. 5, Fig. 5a, Fig. 6, Fig. 6a, Fig. 
7 und Fig. 7a ) vergleichbar. Die Oberflachenstruktur entsteht in diesen Fall 
hauptsachlich durch das Zerplatzen von Lufteinschlussen. Mit Beschichtungsmitteln auf 
Basis cellulosischer Fasern kann man die Oberflachenstruktur nur sehr begrenzt 
variieren. 



Beispiel 1 



Zu 2 I (704g) aufgemahlenem und nicht gesiebtem Granulat werden 1 I (1550g) 
Acrylfasaden-Farbe und 1 ,8 I Wasser zugesetzt AnschlieRend wird das Gemisch mit 
einem Ruhrer gut vermischt. Es entsteht eine pastose, spritzfahige Masse, die mit einer 
handelsQblichen Trichterpistole unter Verwendung von Luftdruck (1-6 bar) mit einer 4 
-8 mm DQsenscheibe auf eine Wand aufgespritzt wird (Fig. 2, Fig.2a, Fig. 2b). 



Die Viskositat der Beschichtungsmasse betragt 5400 mPas. 



Das aufgemahlene und nicht gesiebte Granulat weist die KorngrdBenverteilung (mit 
Analyse-Siebmaschine 200 basic) von 



2 f 5 Gew.-% < 100|jm 

18.8 Gew.-% 100- 250Mm 
7,5 Gew.-% 250- 400|jm 

11.9 Gew.-% 400- 600pm 
27,1 Gew.-% 800 - 1250|jm 
19,7 Gew.-% >1250|jm 



auf. 
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Das SchOttgewicht des aufgemahlenen und nicht gesiebten Granulates betragt 352 g/l 
und die Feuchtigkeit 5,7%. 



Beispiel 2 



Zu 2 I (652g) gesiebtem Granulat werden 1 I (1550g) Acrylfasaden-Farbe und 1,8 I 
Wasser zugesetzt. AnschlieRend wird das Gemisch mit einem Ruhrer gut vermischt. Es 
entsteht eine pastose, spritzfahige Masse, die mit einer handelsublichen Trichterpistole 
unter Verwendung von Luftdruck (1-6 bar) mit einer 4-8 mm Dusenscheibe auf eine 
Wand aufgespritzt wird (Fig. 3, Fig. 3a, Fig. 3b). 



Die Viskositat der Beschichtung betragt 2500 mPas. 



Das gesiebte Granulat weist die KorngrSBenverteilung (mit Analysen-Siebmaschine 200 
basic) von 



6.1 Gew.-% 
4,3 Gew.-% 

6.2 Gew.-% 

14.0 Gew.-% 
14,5 Gew.-% 

43. 1 Gew.-% 
12,0 Gew.-% 



< 


100um 


100- 


250|jm 


250- 


400pm 


400- 


600|jm 


600- 


800 urn 


800- 


1250um 


> 


1250pm 



auf. 



Das SchOttgewicht des gesiebten Granulates betragt 326 g/l und die Feuchtigkeit 5,9% 
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Beispiel 3 

Zu 2 I (930g) grobem Granulat werden 1 I (1550g) Acrylfasaden-Farbe und 1,6 I 
Wasser zugesetzt. AnschlieSend wird das Gemisch mlt einem ROhrer gut vermischt. Es 
entsteht eine pastese, spritzfahige Masse, die mit einer handelsublichen Trichterpistole 
unter Verwendung von Luftdruck (1-6 bar) mit einer 4-8 mm DUsenscheibe auf eine 
Wand aufgespritzt wird (Fig. 4, Fig. 4a, Fig. 4b). 

Die Viskositat der Beschichtungsmasse betragt 2800 mPas. 

Das grobe Granulat weist eine KorngroBenverteilung (mit Analysen-Siebmaschinen 200 
basic) von 

0,4 Gew.-% < 800pm 

9,6 Gew.-% 800- 1250pm 

67,5 Gew.-% 1250 -1600pm 

22,2 Gew.-% 1600 -2000pm 

0,4 Gew.-% > 2000pm 

auf. 

Das Schuttgewicht des groben Granulates betragt 465 g/l und die Feuchtigkeit 6,3%. 
Vergleichsbeispiel 2 

Zu 2 I (780g) Faserit werden 2 I Wasser zugesetzt. AnschlieBend wird das Gemisch mit 
einem Ruhrer gut vermischt. Es entsteht eine pastdse, spritzfahige Masse, die mit einer 
handelsQblichen Trichterpistole unter Verwendung von Luftdruck (1-6 bar) mit einer 4 - 
8 mm DQsenscheibe auf eine Wand aufgespritzt wird (Fig. 5, Fig. 5a, Fig. 5b). 

Die Viskositat der Beschichtungsmasse betragt 4500 mPas. 

Das Faserit weis eine KorngroBenverteilung (mit Alpine Luflstrahlsieb) von 
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27,2 Gew.-% > 40pm 

18,0 Gew.-% > 50|jm 

13,6 Gew.-% > 63pm 

12,4 Gew.-% > 90|jm 

10,0 Gew.-% >100|jm 

auf. 

Das SchOttgewicht des Faserits betragt 390 g/l und die Feuchtigkeit 1,9%. 
Vergleichsbeispiel 3 

Zu 2 I (146g) Nature-Floc R Atlanta werden 2 I Wasser zugesetzt. AnschlieBend wird das 
Gemisch mit einem RQhrer gut vermischt. Es entsteht eine pastSse, spritzfahige Masse, 
die mit einer handelsOblichen Trichterpistole unter Verwendung von Luftdnjck (1-6 bar) 
mit einer 4-8 mm Diisenscheibe auf eine Wand aufgespritzt wird (Fig. 6, Fig. 6a, Fig. 
6b). 

Die Viskositat der Beschichtungsmasse betragt 4800 mPas. 

Nature-Floc R Atlanta weis eine Korngrolienverteilung (mit Alpine Luftstrahlsieb) von 

80,0 Gew.-% > 40pm 

68,6 Gew.-% > 50pm 

56,6 Gew.-% > 63|jm 

45,4 Gew.-% > 90pm 

34,8 Gew-% >100pm 

auf. 

Das SchOttgewicht von Nature-Floc R Atlanta betragt 73 g/l und die Feuchtigkeit 5,2%. 
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Vergleichsbeispiel 4 

Zu 2 I (296g) Nature-Floc R California werden 2 I Wasser zugesetzt. Anschliellend wird 
das Gemisch mit einem RQhrer gut vermischt. Es entsteht eine pastOse, spritzfahige 
Masse, die mit einer handelsdblichen Trichterpistole unter Verwendung von Luftdruck 
(1-6 bar) mit einer 4-8 mm DQsenscheibe auf eine Wand aufgespritzt wird (Fig. 7, Fig. 
7a, 7b). 

Die Viskositat der Beschichtungsmasse betrSgt 6600 mPas. 

Nature-Floc R California weis die KorngroSenverteilung (mit Alpine Luftstrahlsieb) von 

78,2 Gew.-% > 40pm 

70,8 Gew.-% > 50pm 

65,0 Gew.-% > 63pm 

59,0 Gew.-% > 90pm 

54,6 Gew.-% >100pm 

auf. 

Das SchQttgewicht von Nature-Floc R California betragt 148 g/l und die Feuchtigkeit 
3,3%. 

Beispiel 4 

Aus einer Mischung von 

9,0 I gesiebtes Granulat (wie Beispiel 2) 
12,5 I Farbe Caparol Malerit ELF 
8,0 I Wasser 

wird analog Beispiel 1 eine pastose, spritzfahige Masse hergestellt. 



Beispiel 5 
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Aus einer Mischung von 

15,0 I gesiebtes Granulat (wie Beispiel 2) 
12,5 I Farbe Caparol Malerit ELF 
10,0 IWasser 

300 g Carboxymethylcellulose 

wird Analog Beispiel 1 eine pastose, spritzfahige Masse herstellt. 
Beispiel 6 

Aus einer Mischung von 

5,0 I gesiebtes Granulat (wie Beispiel 2) 

5,0 I Ceiulosefasern, Type 402-2b (wie Beispiel 1) 

12,5 I Farbe Caparol Malerit ELF 

250 g Carboxymethylcellulose 

wird analog Beispiel 1 eine pastose, spritzfahige Masse hergestellt. 
Beispiel 7 

Aus einer Mischung von 

8,0 I nicht gesiebtes Granulat(wie Beispiel 1) 

2,0 I Marmormehl 
12,5 I Farbe Caparol Malerit ELF 
15,0 IWasser 

300 g Carboxymethylcellulose 



wird analog Beispiel 1 eine pastdse, spritzfahige Masse hergestellt. 
Beispiel 8 

Aus einer Mischung von 

5,0 I grobes Granulat (wie Beispiel 3) 
7,0 kg Trockenfarbe Caparol Malerit ELF 
10,0 IWasser 

250 g Carboxymethylcellulose 

wird analog Beispiel 1 eine pastdse, spritzfahige Masse hergestellt. 



PatentansprUche 



1, Spritzfahiges Beschichtungsmittel in Form vom Granulat enthaltend Cellulose 
und/oder regenerierter Cellulose und/oder cellulosischen Rohstoffen sowie ihrer 
Mischungen mit synthetischen Fasern und/oder anorganischen Fasern und/oder 
anorganischen grobkdmigen, feinkfirnigen Oder pulverfermigen Stoffen und/oder 
organischen Polymermaterialien und/oder Hilfs- bzw. Zusatzstoffen wobei die 
Ausgangsstoffe und/oder ihre Mischungen zu einem PreGling gepreSt gemahlen und 
gegebenenfalls gesiebt werden, daft das Granulat die Dichte von 1 bis 5 g/cm 3 
aufweist, daS das Granulat eine Feuchtigkeit von 1 bis 20% aufweist, daB das 
Granulat ein SchQttgewicht von 150 bis 1500 g/l aufweist und daS das gemahlene 
und gegebenenfalls gesiebte Granulat die KorngrdBenverteilung von 



0-40 Gew.-% 
5-55 Gew.-% 
5-95 Gew.«% 

Oder 



0- 600pm 
600- 1250pm 
> 1250|jm 



0-15Gew.-% 
10-85 Gew.-% 
0-15Gew.-% 



0- 800pm 
800 - 2000pm 
> 2000pm 



aufweist. 



2. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da(J die Dichte 
des Granulates vorzugsweise 1,2 bis 3,1 g/cm 3 betrSgt 

3. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafc die 
Feuchtigkeit des Granulates vorzugsweise 2 bis 12% betrdgt. 
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4. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS das 
SchQttgewicht des Granulates vorzugsweise 170 bis 600 g/I betragt. 

5. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Granulat 
die KorngroRenverteilung von 



0,2 


- 5Gew.-% 


< 


lOOpm 


1 


- 1 5 Gew.-% 


100- 


250pm 


4 


- 25 Gew.-% 


250- 


400pm 


8 


- 30 Gew.-% 


400- 


600pm 


10 


- 35 Gew.-% 


600- 


800pm 


15 


- 40 Gew.-% 


800- 


1250pm 


7 


- 20 Gew.-% 


> 


1250pm 



aufweist. 

6. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daS das Granulat 
die KorngrSBenverteilung von 

5 -10Gew.-% < 800|jm 

10 -50 Gew.-% 800-1250Mm 

25 - 70 Gew.-% 1250 - 1600Mm 

7 -15Gew.-% 1600 -2000pm 

3 - 5Gew.-% > 2000pm 

aufweist. 

7. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Cellulose ausgewahlt ist aus der Gruppe bestehend aus Baumwolle, Linters, 
Zellstoff, Papier, Flachs, Hanf, Jute, Kupferseide, Rayon, Lyocel, und/oder 
Buntfasern. 



8. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der 
cellulosische Rohstoff Holz, Holzspane, Sagernehl, Stroh, und/oder Kork ist. 

9. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
synthetischen Fasern, Polyester-, Polyamid-, Polyacrylnitril-.Polyurethan- 
.Polethylen-, Polypropylen- und/oder Acetatfasern sind. 

10. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
anorganischen Fasern Silikat-, Wasserglas-, Glas-, Metall-, und/oder 
Kohlenstofffasern sind. 

1 1 . Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der 
cellulosische Anteil im Granulat 40 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 95 Gew.-% 
betragt. 

12. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Anteil der synthetischen Fasern im Granulat 0 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 30 
Gew.-% betragt. 

13. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Anteil der anorganischen Fasern im Granulat 0 bis 60 Gew.-% vorzugsweise 5 bis 
30 Gew.-% betragt. 

14. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
anorganischen grobkornigen, feinkernigen Oder pulverfermigen Stoffe Marmor, 
Quarzsand, Kieselsaure, Kreide, Gips, Carbonate, und/oder Metaloxide sind. 

15. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Anteil der anorganischen grobkornigen, feinkdrnigen oder pulverfSrmigen Stoffe im 
Granulat 0 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% betragt. 

16. Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
organischen Polymermaterialien Polyethylen, Polypropylen, Polytetrafluorethylen, 



Polystyrorschaum, Acrylate, Gummi, und/oder andere modifizierte Oder 
unmodifizierte Polysaccharide sind. 



17.Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Anteil der organischen Polymermaterialien im Granulat 0 bis 40 Gew.-%, 
vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% betrSgt. 



18.Spritzf£higes Granulat nach Anspruch 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Granulat die ublichen Hilfs- und Zusatzstoffe in Mengen von 0 bis 40 Gew.-%, 
vorzugsweise von 1 bis 25 Gew.-% enthait 



19.Spritzf3higes Granulat nach Anspruch 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Hilfs- und Zusatzstoffe organische oder anorganische Stoffe, Farbmittel, Bindemittel, 
Hartungsmittel, Dispergiermittel, Konservierungsmittel, Fungizide, Glimmern, schwer 
entflammbare Stoffe, Nanopartikel jegliche Art, und/oder Wasser sind. 

20.Spritzfahiges Granulat nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daS das 
Farbmittel ein weilies oder buntes organisches oder anorganisches Farbmittel ist. 



21.Verfahren zur Herstellung des Granulates nach Anspruch 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, dafc die faserfdrmigen und grobformige Ausgangsstoffe nach 
bekannter Verfahrensweise vor der Granulierung gemahlen werden, wobei das 
Mahlgut folgende Korngrolienverteilung auiWeist 



5-15 Gew.-% vorzugsweise 7-10 Gew.-% < 1 00pm 

30 - 60 Gew.~% vorzugsweise 40 - 55 Gew.-% 1 00 - 250pm 

1 0 - 30 Gew.-% vorzugsweise 1 5 - 25 Gew.-% 250 - 400pm 

5-20 Gew.-% vorzugsweise 8-15 Gew.-% 400 - 600pm 

0-3 Gew.-% vorzugsweise 1-2 Gew.-% < 600pm 



auf. 



22.Verfahren zur Herstellung des Granulates nach Anspruch 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausgangsstoffe oder Stoffgemische nach bekannter 



Verfahrensweise erst zu einem Pre&ling mit einem Anpressdruck von 30 bis 400 kN, 
vorzugsweise 50 bis 200 kN kompaktiert, dann gemahlen und gegebenenfalls 
gesiebt werden. 

23. Verfahren zur Herstellung des Granulates nach Anspruch 21 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, dali die Ausgangstoffe Oder Stoffgemische mit einem 
handelsublichen Kompaktor beispielsweise Walzenkompaktor oder einer 
Flachmatrize-Presse, gepre&t werden. 

24. Verfahren zur Herstellung des Granulates nach Anspruch 21 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daG den Ausgangsstoffen oder Stoffgemischen vor der 
Kompaktierung, Mahlung und Siebung ein Teil der Hilfs- und Zusatzstoffe zugefOgt 
wird. 

25. Verfahren zur Herstellung des Granulates nach Anspruch 21 bis 24, dadurch 
gekennzeichnet, dall den Ausgangstoffen oder Stoffgemischen vor der 
Kompaktierung, Mahlung und Siebung Wasser zugesetzt wird. 

26. Verfahren zur Weiterverarbeitung des Granulates nach Anspruch 1 bis 25, dadurch 
gekennzeichnet, dad das Granulat mit Wasser zu einer steifen, breiig-pastosen 
Beschichtungsmasse mit einer Viskositat von 300 bis 20.000 mPas, vorzugsweise 
800 bis 7.000 mPas verrQhrt wird. 

27. Verfahren zur Weiterverarbeitung des Granulates nach Anspruch 1 bis 26, dadurch 
gekennzeichnet, dafc das Granulat mit Wasser und gegebenenfalls mit 
konventionellen Hilfs- und/oder Zusatzstoffen zu einer steifen, breiig-pastflsen 
Beschichtungsmasse mit einer Viskositat von 300 bis 80.000 mPas, vorzugsweise 
1 .000 bis 25.000 mPas verrQhrt wird. 

28. Verfahren zur Weiterverarbeitung des Granulates nach Anspruch 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Granulat mit Wasser und gegebenenfalls mit Buntfasern 
und/oder metallischen Fasem und/oder metallischen Partikeln und/oder Perlmutt 
und/oder anorganischen und/oder organischen gefarbten Partikeln zur Erzielung 
bestimmter optischen Effekte zu einer steifen, breiig-pastdsen Beschichtungsmasse 



mit einer Viskosita.t von 300 bis 90.000 mPas, vorzugsweise 1.100 bis 30.000 mPas 
verrQhrt wird. 

29. Verfahren zur Weiterverarbeitung des Granulates nach Anspruch 1 bis 28, dadurch 
gekennzeichnet, dad die steife, breiig-past6se Beschichtugsmasse 5 bis 40 Gew.-% 
vorzugsweise 1 0 bis 30 Gew.-% Granulat, 0 bis 60 Gew.-% Wasser, vorzugsweise 
25 bis 50 Gew.-% Wasser und 0 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 65 Gew.-% 
Hilfs- und/oder Zusatzstoffe enthalt. 

30. Verfahren zur Weiterverarbeitung des Granulates nach Anspruch 1 bis 29, dadurch 
gekennzeichnet, daS die steife, breiig-pastese Beschichtungsmasse mit einem 
Spritzgerat in an sich bekannter Weise auf die zu beschichtende Wand- und/oder 
Deckenflache aufgetragen wird, wobei die gewOnschte Oberflachenstruktur durch 
die Kornung des Granulates eingestellt werden kann. 

31. Verfahren zur Weiterverarbeitung des Granulates nach Anspruch 1 bis 30, dadurch 
gekennzeichnet, daG die steife, breiig-pastose Beschichtungsmasse mit 
herkommlichen Techniken beispielsweise Kelle/Traufe auf die zu beschichtende 
Wand- und/oder Deckenflache aufgetragen wird. 

32. Verfahren zur Weiterverarbeitung des Granulates nach Anspruch 26 bis 31, dadurch 
gekennzeichnet, daS die steife, breiig-pastose Beschichtungsmasse auch nach 
langeren Standzeiten ihre stabile Konsistenz behalt und auch nach langeren 
Standzeiten verwendet werden kann. 

33. Verfahren zur Weiterverarbeitung des Granulates nach Anspruch 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, da& eine Trockenmischung hergestellt wird, die 5 bis 100 Gew.-%, 
vorzugweise 20 bis 90 Gew.-% Granulat und 0 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 
80 Gew.-% Hilfs- und/oder Zusatzstoffe enthalt. 

34. Verfahren nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, daft die Trockenmischung 
mit Wasser zu einer steifen, breiig-pastosen Beschichtungsmasse verruhrt und nach 
Anspruch 30 und 31 auf die zu beschichtende Wand- und/oder Deckenflache 
aufgetragen wird. 



35. Verwendung des Granulates nach Anspruch 1 bis 20 oder weiterverarbeitet zur nach 
Anspruch 26 bis 34 zur dekorativen Beschichtung, Veredelung und Strukturierung 
von OberflSchen im Innenbereich und/oder im AuSenbereich. 
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Fig. 1 (Stand der Technik) 




Fig. 1a (Stand der Technik) 





Fig. 1 b (Stand der Technik) 
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Fig. 2a 




Fig. 2b 
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Fig. 3 




Fig. 3a 
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Fig. 3b 




Fig. 4 






Fig. 4b 
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Fig. 5 (Stand der Technik) 




Fig. 5a (Stand der Technik) 





Fig. 5b (Stand der Technik) 




Fig. 6 (Stand der Technik) 
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Fig. 6a (Stand der Technik) 




Fig. 6b (Stand der Technik) 
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Fig. 7 (Stand der Technik) 




Fig. 7a (Stand der Technik) 
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